ORSOFT

Manufacturing
== Workbench

\
L

vanced Planning and Scheduling
ur SAP® ERP und SAP® S/4HANA
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Zertifizierte Add-Ons
fiir SAP® ERP




ORSOFT MANUFACTURING WORKBENCH

Advanced Planning and Scheduling

Die ORSOFT Manufacturing Workbench ist eine Advanced Planning and Scheduling (APS) Software, die als Add-On zu SAP ERP und SAP
S/AHANA einsetzbar ist. Ohne die Einfihrung komplexer zusatzlicher IT-Infrastrukturen oder eines separaten parallelen SCM-Systems
wird SAP ERP oder SAP S/4HANA durch die ORSOFT Manufacturing Workbench um Komponenten wie eine interaktive Plantafel und um
Planungsfunktionen und Funktionen fiir SCM-Geschéftsprozesse erweitert.

Branchenkompetenz
basierend auf einem

starken Standard
seit 1990

Chemie
Mehrproduktkampagnen,
Batch- u. Semikonti-Pro-
duktion und veranderliche
Durchsatze, Energiebedarf,
Brandlast, Constraints

High-Tec/ Solar/ Defence
Kuppelproduktion, Faltungs-
tabellen, Projektsystempla-
nung durch Verknupfung
von SAP PS und SAP PP

BESSER PLANEN UNTER SAP ERP

Die Produktions- und Logistikplanung in ERP-Systemen,
wie zum Beispiel SAP ERP PP, verwendet die MRP-1I-Me-
thode und erfordert eine Trennung von Materialbe-
darfs- und Kapazitatsplanung. ERP-Systeme arbeiten
transaktionsorientiert.

Die ORSOFT Manufacturing Workbench folgt den Prinzi-
pien des Advanced Planning and Scheduling und bietet
eine interaktive Multiressourcen-Simultanplanung mit
der Moglichkeit der Simulation und Optimierung von
Planungsszenarien.

MEHR ALS KLASSISCHES SCHEDULING

Losungen basierend auf der ORSOFT Manufacturing
Workbench werden nicht nur als APS-System oder Leit-
stande verwendet. Bestehende SAP-Abldufe werden durch
kennzahlenorientierte Online-ATP- und -CTP-Prifungen
per Knopfdruck direkt aus SAP-Transaktionen heraus
ersetzt. Nutzer erhalten damit sofort im Vertriebsprozess
aktuelle und zuverlassige Aussagen zu Lieferterminen
und ermittelten Preisen, ohne die Software kennen und
bedienen zu mussen.

Sowohl dialogorientierte, schrittweise Verbesserungen
von Planen durch Heuristiken und Algorithmen, als auch
mathematische solverbasierte Optimierungsverfahren
kommen dabei zur Anwendung.
APS-Softwarelésungen von ORSOFT basieren auf einem
Standardsystem mit einer nutzerspezifischen Hiille, das
die Basis flir maRgeschneiderte, individuelle Planungs-
lI6sungen ist. Diese individuellen Lésungen werden re-
leasesicher in der Nutzerhiille ausgepragt.

Weitere Losungen sind z.B. die Mischungsoptimierung
(,Gattieren”) in GieRereien oder das ,Nivellieren und
Glatten”in der Serienfertigung. Allen Losungen ist gemein,
dass basierend auf einem bewdahrten Funktionsumfang
spezifische Prozesse verbessert und unternehmerische
Ziele innerhalb der Produktionsplanung erfiillt werden.
Heute ist das System in praktisch allen Branchen im
Einsatz — egal ob Prozess- oder Fertigungsindustrie.

Lebensmittel, Getranke
Tank- und Siloplanung, Ab-
fllung, parameterbasierte
Planung und Verpackung,
Mischungsrechnung,
Shelf-Life, CIP

Textile

APS fiir SAP ERP mit Indus-
try Solution AFS, Lernkur-
ven und Kapazitdtspflege
bzgl. Einarbeitungszeiten,
Produktmix

Mill-Products

Vendor Managed Inven-
tory fiur Verpackungsherstel-
ler, Mischungsoptimierung,
Kastenplanung in GieRe-
reien

Ol und Petrochemie

Semikontinuierliche Produk-
tion; Mischungs- u. Abfull-
planung, Verladeplanung,
Tanklager- und Pipelinepla-
nung, Hydrocarbon Product
Management

Pharma

Verpackungsplanung, Wirk-
stoffgehalte, Rezeptgliltig-
keiten, Kundenbindung,
Dokumentation, unfreies
Verpacken, Laborplanung

Gesundheitswesen
Bettendisposition, Termin-
disposition fur Ambulan-
zen und Leistungsstellen,
Einweisungskoordination
mit Behandlungsmustern,
OP-Planung

Kundeneinzelfertigung
Montageprozesse, gemisch-
tes statisches und dynami-
sches Pegging, Kapazitats-
prufung in Eckterminen,
Workflows

Serienfertigung, Automotive
Lohnfertigung, Planung gegen
Lieferplane, Bedarfsglattung,
Produktionsglattung und
-nivellierung, KANBAN-
Prinzipien, Auftragsnetze,
Ressourcennetze



Transparenz und optimale Entscheidungen

im Supply Chain Management und der Produktionsplanung

Finden der besten (profitabelsten)
Plane durch schnelle Simulationen in
temporarer lokaler RAM Datenbank
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INTEGRATION

Zertifiziertes
Add-On zu SAP ERP

IMPLEMENTIERUNG

Schnelle Pilotierung
auf Kundendaten

ARCHITEKTUR

Standard und
Individualisierung

Es werden ausschliefRlich Datenstrukturen
und Nomenklatur des tibergeordneten SAP
Systems verwendet. Es gibt keine parallelen
Datenwelten. Die Nutzung und Administration
istim Vergleich zu separaten, parallelen Syste-
men deutlich einfacher und kostengiinstiger.

Das Produkt verwendet eine zertifizierte

¢ SAP-endorsed business + Minimierung des ¢ Kostengtinstig durch X .
solution, 100%ig integ- Projektrisikos durch leistungsstarke Standard- Schnittstelle zum SAP System und kann in-
riert in SAP ERP Pilotierung basierend funktionalitat nerhalb weniger Wochen implementiert und

+ Nutzung vorhandener auf Kundendaten + Performantes Antwort- produktiv gesetzt werden. ORSOFT ist seit
SAP-ERP-Daten, des ¢ Schnelle und schrittwei- verhalten durch lokale 1997 enger Partner der SAP SE und seit 2011
SAP-Berechtigungs- se Einflihrung ohne big RAM-Datenbank Microsoft ISV Gold Partner.
konzepts, der gleichen bang mit hohem ROI * Durchgéngige P"Ianung Seit 2007 wird die ORSOFT Manufactu-
Nomenklatur von Anfang an ohne Systembriiche

¢ Keine zusatzliche Infra- ¢ Kurze Projektlaufzeiten wegen einheitlichem ring Workbench vom SAP-Vertrieb als eine
struktur oder Modifika- ¢ Standardisierte Projekt- Feinplanungsmodell fur SAP-endorsed business solutions weltweit
tionen in SAP ERP durchfiihrung alle Planungsebenen dann empfohlen, wenn SAP ERP bezliglich der

¢ Leicht administrierbare ¢ Wenn als Rich Clients ¢ Einfache Anpassung an Produktionsplanung durch funktionale oder
Software und Schnitt- implementiert, dann Nutzeranforderungen modellspezifische Erganzungen releasesicher
stelle keine zusatzliche Hard- durch Konfiguration X X

+ Releasesichere Erwei- ware erforderlich ¢ Planung nach strategi- angereichert werden soll oder APS-Funktiona-

terung von SAP ERP
(keine Individualpro-
grammierung)

Starke Solidarisierung
der spateren Nutzer
wegen hoher Nutzer-
freundlichkeit und
Nutzen von Anfang an

Integration with Applications on SAP HANA

schen Zielen durch leis-
tungsfahige Algorithmen
Optimale Entscheidungen
aus Simulationsfahigkeit
Wahlweise interaktiv od.
kurze Planungsldufe

Partner

litaten fur SAP Industry Solutions gewiinscht
werden.

Powered by SAP NetWeaver zertifizierte Lo-
sungen von ORSOFT finden Sie auch im SAP
Store unter www.sap.com.
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SAP* Certified X . .
w Integration with SAP® S/4HANA PSAde CS;AE Ltl\ﬂf/l ed MicmSOft M’cmso’t Pa r‘tner
owered by etWeaver®
SAP@Certified CERTIFIED Independent Software Vendor (ISV)



ORSOFT

T= Manufacturing
= Workbench

Anwendungsspektrum

STRATEGISCHE PLANUNG

TAKTISCHE PLANUNG

Bestellmengen
Zusammenfassung

Bestellungen nach
Kostengesichtspunkten

\ I

Montageplanung

Nivellieren
und Glatten

Mittelfristige Planung
mit dem Ziel gleich-

Anlagenbelegungs-
simulation

Kapazitive mittelfristige
Simulation innerhalb

Kapazitaten

Mehrwerke-
Bestandsausgleich

Bestande
betriebetbergreifend

nach dem MRP maRiger Produktions- bestehender Bedarfen zuordnen Vorverarbeitung vor
zusammenfassen mengen je Takt in Strukturen mit oder umlagern Planung
dhnlicher Reihenfolge variablen

Bedarfsglattung

Vergleichmassigung
von Bedarfen als

Zusammenfihrung
von kundenorien-
tierter Montage mit
lagerorientierter
Fertigung hoher Tiefe

\ ——

Globales ATP /
Online-CTP

Simulative Einplanung
eines Fertigungsauftrags
oder einer \
logistischen Kette gegen

Kundenanfragen, zur
sofortigen Bestatigung

\ J

Vendor Managed
Inventory

Lieferantengesteu-
ertes Nachfullen der
Bestande nach einem

wie Energielasten,
Abwasser, Brandlasten
in die Produktions-

OPERATIVE PLANUNG

Simultane Multiressourcen- und Materialplanung

Schnittplanung

Stangen und Blocke
entsprechend der
Kundenanfragen mit
minimalem Rest
schneiden und
Schnittauftrage
finit planen

y

Erweiterte
Fehlteileliste

Stufenlibergreifende
Darstellung von
Fehlteilen und deren
Auswirkung auf
geplante Produktionen
bis hin zu Kunden-
auftragen

planung im
Zusammenwirken
mit der Produktions-

STEUERUNG

(APS)

Terminplanung

Reihenfolgenplanung

Material, Resource and Capacity Planning

Capable to Promise (CTP)

Profitable to Promise (PTP)

Available to Promise (ATP) ‘

o

Tank- und Silo-
management

Planung mit der
Spezifik von Tanks

Mischungsrechnung

und Gattierung

Mischungsoptimierung
und Gattierung als

Laborplanung

I /

Laborressourcen-
und Personalplanung
im Zusammenwirken

mit der
Produktionsplanung

J

Verpackungs-
planung

Verpackungsvarianten,
Umverpackung,
Transportrestriktionen

Shelf Life Monitor

Uberwachung verfall-
barer Produkte und

Physische Leitstinde

(Monitore)

steuerung

MES - Plantafel
fiir SAP ME

Regelwerk und Silos als Bestandteil der Beriicksichtigung der
\ y Mehrproduktlager Produktionsplanung Verfallbarkeit bei der
L ) Bedarfsbefriedigung
Energiebedarfs- Instandhaltungs-
planung planung
\ o \ £ N\
Sekundarressourcen Instandhaltungs-

MES fiir SAP ERP

‘| planung einbeziehen planung Monitorwande mit Add-On fiir SAP ME Warteschlangen -
- [ Touch-Technologie zum Scheduling der und Auftragslisten =
L L ) und I/O-Komponenten Fertigungsauftrage mit an Maschinen und
zur Produktions- grafischer Plantafel prozessnahe

Funktionen zur
Fortschrittskontrolle
und Steuerung

ORSOFT GmbH
Martin-Luther-Ring 13

04109 Leipzig

Tel.: +49 (0)341/ 230 89-00

Fax: +49 (0)341/ 230 89-01
E-Mail: marketing@orsoft.de

HRB 28318, Amtsgericht Leipzig

Weitere Informationen finden Sie auf unseren Internetseiten:
www.orsoft.net
www.orsoft.net/manufacturing-workbench

Genannte Marken oder Produktnamen sind Eigentum der jeweiligen Inhaber.
Die Rechte der Abbildungen liegen bei den jeweiligen Unternehmen.



